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© Verpackungsmaschine mit einer Heifisiegeleinrichtung 

(57) Verpackungsmaschine mit einer HeiGsiegeleinrichtung 
zum Herstetlen und Verschlie&en von entsprechenden Ver- 
packungen, wobei die Heifcsiegeleinrichtungen in Arbeits- 
richtung nach der Fait- und Fulleinrichtung angeordnet sind. 
Eine derartige Verpackungsmaschine mit einer Hei&siegel- 
einrichtung soil so erweitert warden, daft recyefingfahiges 
Verpackungsmateriai verarbeitet werden kann. Hierzu ist der 
Falteinrichtung eine Vorrichtung zum Aufbringen von reakti- 
vierbarem Hei&leim auf den zu verarbeitenden Hullstoff 
vorgeschaltet, die die Siegeiflachen beleimt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Verpackungsma- 
schine mit einer HeiBsiegeleinrichtung zum Herstellen 
und VerschlieBen von entsprechenden Verpackungen, 5 
wobei die HeiBsiegeleinrichtung in Arbeitsrichtung je- 
weils nach der Fait- und FQlleinrichtung angeordnet 
sind. 

Es sind bereits Verpackungsmaschinen bekannt, die 
zum Herstellen, Fullen und VerschlieBen von Verpak- 10 
kungen dienen. Der HQllstoff besteht dabei aus be- 
schichtetem Material, welches in der HeiBsiegeleinrich- 
tung verschlossen wird. Ein spezieller Leim ist hierbei 
nicht notwendig, da das Material bereits entsprechende 
Bestandteile enthalt, die in der HeiBsiegeleinrichtung 15 
aktiviert werden. Nachteilig ist jedoch bei diesem Mate- 
rial, daB ein Recyclingverfahren zur Wiederaufarbei- 
tung nicht vorhanden ist, so daB der HQllstoff nicht wie- 
derverwertbar ist 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Verpackungsma- 20 
schine mit einer HeiBsiegeleinrichtung so zu erweitern, 
dafl recyclingfahiges Verpackungsmaterial verarbeitet 
werden kann. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB vor- 
gesehen, daB der Falteinrichtung eine Vorrichtung zum 25 
Aufbringen von reaktivierbarem HeiBleim auf den zu 
verarbeitenden HQllstoff vorgeschaltet ist, die die Sie- 
gelfiachen beleimt 

Bei dieser Ausbildung ist von Vorteil, daB in beste- 
henden Maschinen durch Nachrtistung der Vorrichtung 30 
zum Aufbringen des HeiBleims recyclefahiger HQllstoff 
ohne Abanderung der eigentlichen Maschine verarbei- 
tet werden kann. Umgekehrt kann eine so ausgebildete 
Verpackungsmaschine jederzeit mit entsprechendem 
beschichtetem Material beschickt werden. 35 

Nach einem weiteren wesentlichen Kferkmal ist vor- 
gesehen, daB die Vorrichtung als Spriihvorrichtung, als 
Walze oder als Druckvorrichtung ausgebildet ist 

Eine weitere gQnstige AusfQhrungsform sieht jeweils 
mindestens eine Vorrichtung zum Aufbringen von 40 
HeiBleim quer' und/oder lings zur Vorschubrichtung 
vor. 

Nach einem Verfahren zum Herstellen und Verschlie- 
Ben von Verpackungen aus recyclingfShigem HQllstoff, 
insbesondere Papier auf einer Verpackungsmaschine 45 
mit einer HeiBsiegeleinrichtung, ist erfindungsgemaB 
vorgesehen, daB vor dem Falten des Hullstoffes ein re- 
aktivierbarer HeiBleim auf die Siegelfiachen aufge- 
bracht wird, der innerhalb einer Trockenstrecke bis zum 
ersten Faltvorgang der Verpackung abgetrocknet wird, 50 
und der nach den entsprechenden Fait- und Fullvorgan- 
gen in der HeiBsiegeleinrichtung reaktiviert und die 
Verpackung anschlieBend endgultig gesiegelt wird. 

Bei einem derartigen Verfahren ist von Vorteil, daB 
bestehende Maschinen erganzt werden konnen, urn so- 55 
mit recyclingfahiges Material verarbeiten zu konnen. 
Dabei wird mit der Vorrichtung ein reaktivierbarer 
HeiBleim aufgebracht, der vor dem ersten Formvor- 
gang bereits abgetrocknet und nach den entsprechen- 
den Arbeitsgangen reaktiviert und in der vorhandenen 60 
HeiBsiegelvorrichtung gesiegelt wird 

Ein bevorzugtes AusfQhrungsbeispiel ist in der Zeich- 
nung schematisch dargestellt 

Die in Fig. 1 dargestellte Verpackungsmaschine be- 
steht im wesentlichen aus einer Zufuhreinrichtung, die 65 
die Papierbahn 1 von einer Rolle uber entsprechende 
Walzen der Falteinrichtung 5 zufuhrt. Der Falteinrich- 
tung 5 folgt in Arbeitsrichtung die Heiflsiegeleinrich- 
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tung 6, die die gefaltete Verpackung siegelt und somit 
verschlieBt. Die Stationen zur BefQllung der Verpak- 
kung sind in dieser Figur nicht dargestellt 

Der Falteinrichtung 5 ist die Vorrichtung 2, 3 zum 
Auftragen des HeiBleimes vorgeschaltet, wobei die Vor- 
richtung 2 den HeiBleim quer zur Vorschubrichtung des 
Papiers aufbringt, wShrend eine oder mehrere Vorrich- 
tungen 3 den HeiBleim langs zur Papierbahn auf die 
Siegelfiachen 7 auftragen. 

Die Vorrichtungen 2, 3 sind bei diesem Ausfuhrungs- 
beispiel als Spruhvorrichtung ausgebildet Es ist jedoch 
auch eine andere Moglichkeit zum Auftragen des HeiB- 
leimes denkbar, z. B. drucken, walzen oder dergl. 1m 
AnschluB an die Vorrichtung 2, 3 folgt eine Trocken- 
strecke 4, in der der HeiBleim getrocknet wird, so daB 
nachfolgend eine problemlose Faltung in der Faltein- 
richtung 5 durchgef Qhrt werden kann. Der abgetrockne- 
te HeiBleim wird in der spater folgenden HeiBsiegelein- 
richtung 6 reaktiviert 

Die Trockenstrecke 4 besteht in diesem AusfQhrungs- 
beispiel aus einer Ftuhllufteinrichtung, wobei jedoch 
auch andere Einrichtungen, z. B. HeiBluft, Bestrahlung 
oder ahnliches denkbar sind. 

Patentanspruche 

1. Verpackungsmaschine mit einer HeiBsiegelein- 
richtung zum Herstellen und VerschlieBen von ent- 
sprechenden Verpackungen, wobei die HeiBsiegel- 
einrichtungen in Arbeitsrichtung jeweils nach der 
Fait- und FQlleinrichtung angeordnet sindi dadurch 
gekennzeichnet, daB der Falteinrichtung (5) eine 
Vorrichtung (2, 3) zum Aufbringen von reaktivier- 
barem HeiBleim auf den zu verarbeitenden HQll- 
stoff (1) vorgeschaltet ist, die die Siegelfachen (7) 
beleimt 

2. Verpackungsmaschine nach Anspruch t, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (2, 3) als 
Spruhvorrichtung ausgebildet ist 

3. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (2, 3) als Wal- 
ze ausgebildet ist 

4. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (2, 3) als 
Druckvorrichtung ausgebildet ist 

5. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeweils mindestens eine Vor- 
richtung (2, 3) zum Aufbringen von HeiBleim quer 
und/oder langs zur Vorschubrichtung vorgesehen 
ist 

6. Verfahren zum Herstellen und VerschlieBen von 
Verpackungen aus recyclingfahigem HQllstoff, ins- 
besondere Papier auf einer Verpackungsmaschine 
mit einer HeiBsiegel-Einrichtung, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vor dem Falten des HQllstoffes ein 
reaktivierbarer HeiBleim auf die Siegelfiachen (7) 
aufgebracht wird, der innerhalb einer Trocken- 
strecke bis zum ersten Faltvorgang der Verpak- 
kung abgetrocknet wird, und der nach den entspre- 
chenden Fait- und FQllvorgangen in der HeiBsiegel- 
einrichtung (6) reaktiviert und die Verpackung an- 
schlieBend endgQitig gesiegelt wird. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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